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Modular w skrocie

+ dla wszystkich systemow

¢ Najwyzsza ochrona przed wyrwaniem przy opcjonalnym
» dostepny jako czesci, wktadki serwisowe wy P y przy opd y

lub wktadki zmontowane zastosowaniu ochrony przeciwrozwierceniowe;j

» zaréwno dla profili standardowych » dtugosci podstawowe od 30/30 do 90/90 mm
jak i profili indywidualnych + dostepne jako wktadki dwustronne i z gatkg

* seryjnie podwyzszona ochrona przed wyrwaniem « wykonczenie powierzchni: niklowane

modutowa konstrukcja wkfadki

podwyzszona ochrona

przed przetamaniem

llustracja: SINUS Carat S1 przedtuzenie 45/35 llustracja: SINUS Carat S3 przedtuzenie 45/35
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Mato czesci, wiele mozliwosci

Czy to w zastosowaniu do otwarcia awaryjnego,
jako tymczasowa wktadka serwisowa czy tez nowy
system zamknie¢ - mozliwosc¢ przedtuzenie od razu
wktadki nie zawsze byto znana. | tutaj sprawdza sie
modutowy system wktadek Modular WILKA.

Kazdy z systeméw WILKA mozna w tatwy sposéb
zaadoptowac¢ w wariancie wktadek modutowych
Za pomocg systemu modutowego, mozna uzyskacé
praktycznie kazdg dtugos¢ wktadki.

» elastycznos¢

* proste
dopasowanie dtugosci

* seryjna
ochrona przed wyrwaniem

Niewiele czynnosci nalezy wykonac, aby przebudowaé
wktadke do zgdanej dtugosci. Dtugo$¢ podstawowa
od 30/30 da sie rozbudowaé¢ w krokach co 5 mm

do dlugosci wktadki 90/90mm. Do tego celu wystar-
czg zaledwie 4 rézne elementy mostka.

Element mostka modutowego wykonany ze stali
nierdzewnej stanowi dodatkowa ochrone
przed wyrwaniem wkitadki.

-
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llustracja: Aby dokona¢ montazu dowolnej diugosci wystarcza tylko 4 rézne elementy mostka i przedtuzenie obudowy.
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Proste kroki a najwyzsza ochrona
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WILKA Polska Sp. z 0.0.

#@ ul.Spotdzielcza 45 * 64-100 Leszno
+48 65 529 77 28

& +48 65 529 77 29

info@wilka.pl - www.wilka.pl -

Demontaz
Przy uzyciu narzedzia Multi-Tool
przekreci¢ srube do pionowej

pozycji, potem usungc¢ spinacz.

Dopasowanie dtugosci

Dobra¢ obudowe, bebenek i przedtu-
zenie sprzegta do zagdanej

dtugosci. Nastepnie umiesci¢ sprzegto,

zabierak i element mostka.

Montaz
Osadzi¢ spinacz i przekreci¢ $rube

na pozycje 70 stopni.
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